Introduciamo il grasso nellasede dellabiglia



Non occorre esagerare col grasso! Solo un altro po'! All'inserimento dellatige, verrebbe consumato
I'eccesso
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Molti si chiedono come poter montare una cuffia con un labbro di sezione addiritturainferiore
rispetto aquello della sedein acciaio

Meglio cospargere con siliconico (come insegna Haiede) la cuffia prima dello stress cui si sta per

sottoporre...



Ed ora, si appoggialacuffiaal labbro della sede per poi "vestirla’



La cuffiaad un certo punto, fara: Pac ericopriralasede. Allinearei fori mi raccomando!

Un anello di gomma, deve proteggere la cuffia dalla fascetta che la dovra assicurare alla sede una
voltamessain tensione



